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NAVOD K POUZITI
BEZPECNOSTNi ZASADY, PROVOZ A UDRZBA
PRO

KLADKOSTROJE POJIiZDNE

typ Z 220 A, B - nosnost 0,5t, 1t, 1,6t, 3,2t a 5t
typ Z 220 - nosnost 7,5t, 10t, 15t, a 20t

Pfed pouzitim kladkostroje si peclivé pfectéte tento navod k pouziti. Obsahuje
dilezité bezpecnostni pokyny a pokyny pro uziti,instalaci, provoz a udrzbu vyrobku.
Zajistéte, aby tento navod k pouziti mély k dispozici vSechny odpovédné osoby.
Udrzujte pro dalSi pouziti !
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1 DEFINICE

NEBEZPE(‘.I Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpeénou situaci,
ktera zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

VAROVANi Varovani: poukazuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla zpUsobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla zpUsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni mulze také varovat pred
nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolenda hmotnost bfemene (mezni pracovni zatiZeni),
kterym je mozZno zatizit pojizdny kladkostroj pfi provadéni manipulaci za podminek,
stanovenych timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Pojizdny kladkostroj typ Z 220 nosnost 0,5t, 1t, 1,6t, 3,2t, 5t, 7,5t, 10t, 15t, a 20t
(dale jen kladkostroj) je konstruovan vyhradné pro rucni vertikalni zvedani, spousténi
a premistovani volnych bfemen v pracovnim prostoru drahy pfi normalnich
atmosférickych podminkach na pracovisti. Hmotnost bfemene nesmi pfesahnout
udanou pfipustnou nosnost.

2.2Kladkostroj svoji  konstrukci  vyhovuje pozadavkim,stanovenym  Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni  Ceského technického
predpisu - nafizeni vlady ¢&. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkium
harmonizovanych &eskych technickych norem CSN EN ISO 12100 - 1, CSN EN ISO
12100 - 2, CSN EN ISO 14121-1 a CSN EN 13157.

2.3 Kladkostroj svoji konstrukci vyhovuje pozadavkum, stanovenym pro skupinu
zafizeni | (dalni) kategorie M2 dle Smérnice Evropského parlamentu a Rady
94/9/ES ve znéni Ceského technického prfedpisu - nafizeni viady €. 23/2003 Sb.
v platném znéni i pozadavkim harmonizované &eské technické normy CSN EN
13463-1 a splhuje podminky pro pouziti v prostiedi ,nebezpecné atmosférické
podminky 2 dle CSN EN 1127-2 s omezenim dle narodniho pfedpisu — vyhlasky
CBU ¢&.22/89 Sb.§ 232 odst.(1) ¢) do 1,5% koncentrace metanu.

2.4 Kladkostroj svoji konstrukci vyhovuje pozadavk(im,stanovenym pro skupinu zafizeni
[l (nedllIni) kategorie 2 a 3 dle Smérnice Evropského parlamentu a Rady 94/9/ES
ve znéni Ceského technického pfedpisu - nafizeni viady €. 23/2003 Sb. v platném
znéni i pozadavkdm harmonizované &eské technické normy CSN EN 13463-1 a

splfiuje podminky pro pouziti v prostfedi ,zéna 1 a zéna 21 ,“zéna 2 a zéna 22“ dle

v

CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro provedeni kladkostroje do prostfedi s nebezpeg&im
vybuchu



3 BEZPECNOSTNIi ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi zvedani a pojizdéni s naklady existuje nebezpecli, zvlasté v pfipadé, kdy neni
kladkostroj pouzivan spravnym zplasobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem
by mohla byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s kladkostrojem, pfi jeho
montazi, udrzbé a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatfeni.

1 JVAROVANI

NIKDY nepouzivejte kladkostroj ke zvedani nebo prepravé lidi.
NIKDY nezvedejte nebo nepiepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.
NIKDY nezatéZujte kladkostroj vice, nez je nosnost uvedena na kladkostroji.

VZDY se presvéddete, Ze nosna konstrukce bezpeéné udrzi piné zatizeny kladkostroj a
vSechny zvedaci operace.

VZDY pied zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.

VZDY ¢&téte navod k pouZiti a bezpednostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéfte vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dal$i informace o bezpec€né praci s vas§im zvedakem.

3.2. BEZPECNOSTNIi ZASADY

! [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby kladkostroj obsluhovaly fyzicky zdatné, zptsobilé a pougené osoby

starSi 18 let, seznamené s timto navodem a proskolené o bezpecénosti a zplsobu
] prace.
VZDY kazdy den pfed zahajenim prace kladkostroj zkontrolujte podle odstavce 8.1.2
; ,0enni prohlidka®“.

VZDY se presvédCete, zda konce nosniku pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi
dorazy.

V?DY se presvédcete, zda nejsou na pojezdové draze odlozeny jakékoliv predméty.

VZDY se piesvédcCete, ze délka fetézUl je dostatecna pro zamyslenou praci.

VZDY pred pouzitim zkontrolujte funkci brzdy kladkostroje.

VZDY pouzivejte pouze originalni fetéz.

VZDY zajistéte, aby bremenovy fetéz byl nezkorodovany, Cisty a naolejovan.

VZDY se prfesvédcete, Ze posledni Clanek bfemenového fetézu je pevné pfipevnén
k télesu.

NIKDY nepouzivejte kladkostroj poskozeny nebo opotfebovany

NIKDY nepouzivejte kladkostroj s vyskoCenou, posSkozenou nebo chybéjici pojistkou

haku.

NIKDY nespojujte nebo neprodluZujte bfemenovy fetéz.

NIKDY nepouzivejte kladkostroj bez viditelného oznaceni nosnosti .

NIKDY nepouzivejte upravené nebo deformované haky.

NIKDY nepouzivejte kladkostroj, ktery je oznaCen visaCckou ,MIMO PROVOZ".



VZDY konzultujte svyrobcem nebo jeho zplnomocnénym z&stupcem pouZiti
kladkostroje v nestandardnim nebo extrémnim prostiedi

3.2.2 P¥i pouziti

VZDY se presvéddete, Ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.

VZDY se presvéddete, Ze pojistky haki jsou spravné zaskodeny.

VZDY davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).

VZDY pracuijte s kladkostrojem jen ruéni silou.

VZDY pfi zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporuCujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

NIKDY nepouzivejte kladkostroj k napinani, tazeni nebo kotveni bfemen.

NIKDY nespojujte nebo neprodluzujte bfemenovy fetéz.

NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nepouzivejte fetéz kladkostroje jako vazaci prostredek.

NIKDY nezatéZujte kladkostroj Sikkmym tahem.

NIKDY nezavésujte bfemeno na Spici haku.

NIKDY netahejte fetéz pres jakoukoliv hranu.

NIKDY nesvafujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéSeném bfemenu.

NIKDY nepouzivejte fetéz pro ukostreni pfi svarovani.

NIKDY s kladkostrojem nepracujte, zaCne-li fetéz skakat &i objevi-li se

atypicky nebo nadmeérny hluk.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechavejte zavésené bremeno.
VZDY zajistéte kladkostroj proti neopravnénému pouZziti.

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni
kladkostroje je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku kladkostroje.
VZDY zajistéte, aby fetéz byl gisty a naolejovan.

VZDY zajistéte, aby kluzné &asti byly dostate¢né& namazany tukem (mimo brzdu).
NIKDY nepfidavejte dalsi ¢asti pro prodlouzeni bfemenového fetézu

Pfi udrzbé Ize provadét pouze takové zasahy,které budou v souladu s poZadavky
vyrobce,uvedené v kap.11 a 14 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a udrzbu jinym zpUsobem,neZ predepisuje
vyrobce.Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 DODAVANI, BALENIi, SKLADOVANI A MANIPULACE
4.1 DODAVANI a BALENI

4.1.1 Pojizdné kladkostroje se dodavaji volné loZzene na paletach zabalené ve folii,
koCka a kladkostroj zvlast. Retézy jsou zajiStény proti rozvinuti dratem.



4.1.2 Soucasti dodavky je tato pravodni dokumentace:

a) Navod k pouziti

b) ES prohlaseni o shodé

c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zarucni list.
c1) Doba zaruky je uvedena v zaruénim listu.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokynl uvedenych
v navodu k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a neodbornym
zasahem.
c3)Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dili bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku po pfipadé ve znéni pozdéjSich predpisu.

d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)

4.2 SKLADOVANI

Kladkostroje skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivi a vyparu.

(1) Vzdy skladujte kladkostroj bez jakéhokoliv zavéSeného bfemene.

(2) Setfete z kladkostroje vSechen prach, vodu a necistoty.

(3) Promatzte fetéz, Cepy kladky, ¢epy haku a pruzinu pojistky haku.

(4) Ulozte; kladkostroj na suchém misté.

(5) PFi dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢l. 8.1.2 ,Denni prohlidka nebo ¢l. 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany kladkostroj"“.

4.3 MANIPULACE
Pfi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické pfedpisy a normy pro praci
s téZzkymi bfemeny.

5 HLAVNi TECHNICKE PARAMETRY
NOSNOST 0,5, 1t, 1,6t, 3,2t a 5t

Tabulka 5.A - Technické parametry

? ~ 552G~ E 8 2owo |22, |Pojezdova”| zvedaci” | Rozsah 1 2)
T §, = ’§ ?, g (,Z,) ® é 2 E % g&g E 3'5 2 rychlost rychlost provozni Z?;’A;‘ Hm(itn)ost
yp S aog 2 ; sedse @@ N (m/min) (m/min) teploty 9

AT

Z220-A 0,5 250 300 4.8 1,1 17,3
5x15

Z220-B 0,5 250 300 4.8 1,1 20,5

Z220-A 1 250 350 4.8 0,7 22,5
Tx21

Z220-B 1 1 250 350 4.8 0,7 24,5

Z220-A | 1,6 150 320 2,25 0,36 -20°C 44,7
Ix27 az 3

7220-B | 1.6 150 | 320 2,25 036 | +50°C 457

Z220-A 3,2 280 400 2,3 0,29 72
J11x31

Z220-B 3,2 280 400 2,3 0,29 72,7

Z220-A 5 350 400 1,8 0,145 103,5

2 J11x31
Z220-B 5 350 400 1,8 0,145 105,5
Poznamky:

1) Vypocteno za predpokladu odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu.
2) Maximalni standardni zdvih ¢ini 15m. PoZadovany zdvih je nutno specifikovat v objednavce.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultovany s vyrobcem.
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Tabulka 5.B - Rozméry

Typ / Nosnost

Hlavni rozméry — informativni (mm)

| — nosnik

(1, IPE, HEA, HEB, HEM )

a d d1 D Cmin Lmin r E b R
290 50— 113
7220-A0,5t | 245 | 30 | 55 | 108 | 18,5 87 | 89-144 - 1000
290 50 — 226
7220-B/0,5t | 245 | 30 | 55 | 108 | 18,5 87 | 89253 | 1-bmaxiss | 1000
—HEM
340 50— 113
7220-A11t | 245 | 36 | 55 | 108 | 235 87 | 89-144 — 1000
340 50 - 226
7220-B/1t | 245 | 36 | 55 | 108 | 23,5 87 | 89-253 | 1 bmax1ss | 1000
—HEM
Z220-A1.6t | 350 | 43 | 100 | 230 | 295 | 457 | 140 | 148-172 | 58-113 1700
7220-B/1,6t | 350 | 43 | 100 | 230 | 205 | *°7 | 140 | 148284 | 58-226 1700
7220-A/3.2t | 435 | 50 | 133 | 280 | 355 | °1° | 170 | 168-187 | 82-125 2500
7220-B/3.2t | 435 | 50 | 133 | 280 | 355 | °1° | 170 | 168-288 | 82-226 2500
7220-A/5t | 505 | 56 | 148 | 345 | 395 | %90 | 218 | 183214 | 90-137 2800
7220-B/5t | 505 | 56 | 148 | 345 | 39.5 | 660 | 218 | 183-304 | 90— 226 2800

Pojizdné kladkostroje s velkymi délkami zdvihu mohou byt na zvlastni objednavku

vybaveny ukladagem fetézu.




NOSNOST 7,5t a 10t

Tabulka 5.C - Technické parametry

® ©
= O =
% S22 E 0 N = 1)
°_ 182 g 153 3 2 5 %’2 T3 > Zveglamt Rozsah | 74uih 2 | Hmotnost
Typ 2< |55 % NT S 2 g8 | 8N rychlos provozni (m) (ka)
= 25 % > o 1: g *_;5 5 (m/min) teploty
ARl 6
75 2 500 480 0,15 -20°C 207,2
2220 D11x31 az 3
10 3 500 390 0,1 +50°C 264,5
Poznamky:

1) Vypocteno za predpokladu odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu.
2) Maximalni standardni zdvih ¢ini 15m. Pozadovany zdvih je nutno specifikovat v objednavce.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultovany s vyrobcem.
a

R=
&
1

e

%

NS, A o4
Tabulka 5.D - Rozmé
. N . oo | — nosnik

. t Hlavni rozméry — informativni (mm) (1. IPE, HEA, HEB. HEM )
0l al d | di | Demn|lon]| T E b R
7,5 658 56 | 196 | 345 | 43 | 875 | 300 | 242-314 | 125-185 5000
10 756 63 | 228 | 428 | 47 | 920 | 328 | 259 -327 | 125-185 9000

Pojizdné kladkostroje s velkymi délkami zdvihu mohou byt na zvlastni objednavku
vybaveny ukladaCem fetézu.



NOSNOST 15t a 20t

Tabulka 5.E - Technické parametry

S S . g - % - Prirastek
g G2 0T Sal el | a5 | Zvedac” | Rozsah | Zdvih? | Hmotnost | hmotnost
S= | 2¢ &,) —~ 2o 8 8Z|8NZ| rychlost | provozni max. bez fetézu na1m
Ty | o BE L > §§ § o g =4 (m/min) teploty (m) (kg) zdvihu
8> BLe% 35 |3 (ko)
15 4 500 480 0,15 -20°C 12 285 13
2220 11x31 az
20 6 500 400 0,1 +50°C 8 345 19,2
Poznamky:

1) Vypoéteno za predpokladu odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu na kazdém kladkostroji.
2) Zdvih dle objednavky. Zdvihy vétsi nez jsou uvedeny v tabulce, nutno konzultovat s vyrobcem.

Tabulka 5.F - Rozméry

Hlavni rozméry — informativni (mm)
Nosnost | a d ds D [ r | f €min Lomin
\t7
15 1290 71 196 375 | 300 | 270 50 780
20 1500 80 237 428 | 328 | 380 62 720

di

th

P

)

b = Sifka pfiruby nosniku
stanovi uzivatel pfi
objednavce kladkostroje

Pojizdné kladkostroje nosnosti 15 a 20t jsou standardné vybaveny ukladaci fetézu a
jsou ur€eny pouze pro montaz na nosniky s rovnou pfirubou.Nepfedpoklada se moznost

zakfiveni pojezdové drahy.



5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Bezpeclnost a Zivotnost zvedaku je zaruCena za predpokladu, Ze pracuje v souladu

s predepsanym zafazenim.

Kladkostroj je konstruovan pro tfidu 1Bm podle pfedpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1.

(odpovida klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).
Primérny denni pracovni €as stanovi zatéZovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Zatézovy diagram Definice Koeficient |Primérny denni
(rozloZeni zatiZzeni) zatizeni pracovni ¢as (h)
1 Kladkostroje obvykle podléhajici
(Iehke) malému zatiZzeni a pouze ve k<0,50 1-2
vyjimecnych ptipadech
maximalnimu zatiZeni.
2 Kladkostroje obvykle podléhajici
(stfedni) malému zatiZzeni, ale pomérné 0,50<k <0,63 0,5-1
¢asto maximalnimu zatizeni
3 Kladkostroje obvykle podléhajici
(t€zké) sttednimu zatizeni, ale opakované | 0,63< k < 0,80 0,25-0,5
maximalnimu zatiZeni
4 Kladkostroje obvykle podléhajici
(velmi t&zkeé) maximalnimu zatizeni nebo 0,80<k <1,00 0,12 -0,25
zatizeni, blizicimu se maximu

Zatézovy diagram Zatézovy diagram
1 2

Zatézovy diagram
3

Zatézovy diagram
4

0,733 08

0,467

0,4 0,4

0,2
0,1

|

0 10 50 100 0 167 333 50 100 0 50 100 0 80 100

5.2. MATERIAL A PROVEDENI

5.2.1 Hlavni &asti kladkostroje jsou zhotoveny z oceli a litiny, brzdici viozky brzdy
z mosazi nebo kovokeramického materialu. Narazniky jsou z pryze.

5.2.2. Na konstrukci vnéjSich Casti kladkostroje nejsou pouZzity materialy nachylné
k tvorbé zapalné jiskry ve smyslu pfilohy €. 2 ¢l. 1.3.1 k nafizeni vlady €. 23/2003
Sb. a harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 ¢l. 6.4.4 a CSN EN 13
463-1 ¢l. 8.1).

5.2.3 Materialy s nebezpe&nymi Gginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2 &l.
6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3 a CSN 33 2030 nejsou v kladkostroji pouZity.

5.2.4 Vyrobek nepfekracuje hodnoty hluky uvedené v pfiloze €.1 Clanek 1.7.4.2
pismenou NV 176/2008 Sb.( smérnice EP a RE &. 2006/42/ES)
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Pozn.: Clanky 5.2.2 az 5.2.3 plati pro provedeni zvedaku do prostfedi s nebezpe&im
vybuchu.

5.3 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: Provedeni do prostiedi s nebezpe€im vybuchu:
oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce
adresa vyrobce adresa vyrobce
typ vyrobku typ vyrobku
nosnost nosnost
vyrobni €islo vyrobni €islo
rok vyroby rok vyroby
oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany(l M2 pro skup.l , Il 2G pro skup.ll)

6 INSTALACE KLADKOSTROJE

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
Pfed instalaci peclivé zkontrolujte kladkostroj, zda neni poskozen.

6.1.1 Nosna konstrukce
Pojezdova (jefabova) draha a souvisejici nosna konstrukce (€asti budov apod.), ur€ené
pro provoz pojizdného kladkostroje musi byt dolozena vykresem a statickym vypoctem.

! [VAROVANI

VZDY se ujistéte, Ze pojezdova draha a souvisejici nosna konstrukce je dostateéné
pevna, aby udrzela hmotnost bfemene a kladkostroje. Instalace nesmi byt
. provedena na konstrukci, u které nelze ovéfit unosnost.
VZDYse presvédCete, zda konce pojezdové drahy jsou opatfeny pevnymi koncovymi
dorazy.
VZDY se piesvéddete, Ze je dodrzena vodorovnost pojezdové drahy.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!
6.1.2 POJEZDOVA (JERABOVA) DRAHA

(1 JUPOZORNENI

Kladkostroje l|ze instalovat na nosniky se sklonem spodni pfiruby do 20% nebo s
rovnou pfirubou. U nosnosti 15 a 20t pouze na rovnou pfirubu.

Rozsah Sifky spodni pfiruby nosniku (b) a minimalni polomér zakfiveni pojezdové drahy
(R) pro jednotlivé nosnosti jsou uvedeny v kap. 5 ROZMERY. U nosnosti 15 a 20t se
zakfiveni pojezdové drahy nepfipousti.

| VAROVANI
PFipustny maximalni prihyb pojezdové drahy od zatiZzeni vlastni hmotnosti a
jmenovitou nosnosti €ini 1/500 vzdalenosti mezi zavéSenim (podporami).

Pfipustny maximalni podélny sklon pojizdéného povrchu €ini 0,3%.
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Maximalni vySka pojezdové drahy nad podlahou €ini 20m. Pouziti kladkostroje na
vysSich pojezdovych drahach nutno konzultovat s vyrobcem.

6.2 MONTAZ KLADKOSTROJE

(1 JUPOZORNENI

Pfi zavéSovani kladkostroje na zavésny prvek dbejte nejvySSi opatrnosti a zajistéte
fadné podminky pro bezpecnou instalaci podle charakteru prostfedi (pracovni ploSina,
pomocné zdvihadlo apod.), aby nedos$lo k ohroZeni nebo zranéni osob. Pfi zavéSovani
kladkostroje ve vyskach pouzijte ochranné prostrfedky proti padim z vysky.

Za vytvoreni podminek pro instalaci kladkostroje a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

| JVAROVANI

Montaz kladkostroje 7,5t a 10t smi provadét pouze kvalifikované osoby.
Za vytvoreni podminek pro montaz a provedeni montaze odpovida uzivatel.

Montaz kladkostroje 15t a 20t smi provadét pouze odborna firma povérena
vyrobcem kladkostroje.

6.2.1 Podminka pro spravny pojezd ko¢ky i ]
A) Vile (x) mezi nakolky pojezdovych kol a M M
prirubou nosniku musi byt pfiblizné 2 mm. 1 I
Pro zakfivené drahy je nutno vali pfiméfené zvétsit. H
B) Zavésny tfmen koCky musi byt ve stfedu
nosniku. i
C) Spojovaci Srouby (u nosnosti 1,6 — 10t)
umistéte do otvort v bocnicich tak, aby byla
splnéna podminka vile mezi Sroubem a
spodni pfirubou nosniku
3 - 6mm.

3-6 mm

6.2.2 Instalace na pojezdovou drahu nosnosti 0,5t , 1t

1) Vytahnéte zavlacky z pficniku, sejméte vymezovaci podlozky a pficnik vysunte z
bocnic koCky. Tim dojde k rozpojeni kladkostroje s koCkou. Sundejte podlozky a
zavésne oko s kladkostrojem.

2) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku boénici s ozubenymi pojezdovymi koly a
rucnim fetézovym kolem a zajistéte proti moznému padu

3) Do pouzdra bo¢nice nasadte pfi¢nik a zajistéte zavlackou.

4) Na pficnik navlecte pfislusny pocCet podlozek, aby kladkostroj byl umistén v ose
nosniku a aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1.

5) Na pficnik nasurite zavésné oko s kladkostrojem.

6) Stejny poCet podlozek navle¢te na druhou stranu oka (tfrmenu).

7) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku druhou boc¢nici a nasunte na pfi¢nik vSechny
zbyvaijici podlozky a zajistéte zavlackou.

8) Konce obou zavlacek roztahnéte tak, aby nemohlo dojit k jejich vypadnuti. Srovnejte
ruéni fetéz a odzkousejte pojezd kladkostroje bez zatizeni.
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6.2.3 Instalace na pojezdovou drahu nosnosti 1,6 t; 3,2 t; 5t; 7,5t a 10t

1) Vytahnéte zavlacky z pfiniku, sejméte vymezovaci podlozky a pficnik vysurnte z
bocnic koCky. Tim dojde k rozpojeni kladkostroje s koCkou. Sundejte podlozky a

zavésné oko s kladkostrojem.

2) OdSroubujte vnéjSi matice rozpérnych Sroubl ko¢ky a demontujte bocnici koCky na

strané, kde nejsou ozubena pojezdova kola.

3) Nasadte na spodni pfirubu I-nosniku bocnici s ozubenymi pojezdovymi koly a

ruénim fetézovym kolem a zajistéte proti moznému padu.

4) Nasadte druhou bocnici ko¢ky na pfirubu nosniku a na rozpérné Srouby a zajistéte

maticemi rozpérnych SroubU tak, aby nemohlo dojit k padu kocky z nosniku.
) Do pouzdra bocnice s hladkymi pojezdovymi koly nasadte pficnik.
)

nosniku a aby byla splnéna podminka pro spravnou funkci podle 6.3.1.
) Na pfi¢nik nasunte oko s kladkostrojem.
) Stejny pocet podlozek navle€te na druhou stranu tfrmenu.
) Nasadte pfi¢nik do pouzdra druhé bocnice a zajistéte zavlackou.
0

koly a zajistéte zavlackou.
11)Konce obou zavlacek roztahnéte tak, aby nemohlo dojit k jejich vypadnuti.
12)Srovnejte ruéni fetéz a odzkousejte pojezd kladkostroje bez zatiZzeni.

6.2.3 Instalace na pojezdovou drahu nosnosti 15 a 20t
Instalace vyzaduje specialni montazni pfipravky a maze ji provadét pouze vyrobcem
povéfena odborna firma.

6.2.4 Mazani retézu

Na pfi€nik navlecte pfislusny pocet podlozek tak, aby kladkostroj byl umistén v ose

)VSechny zbyvajici podlozky navlec¢te na pricnik vné bocnice s hladkymi pojezdovymi

Naneste jemnou vrstvu oleje na fetéz nejlépe pomoci spreje. Pravidelné mazani zabrani

opotfebovani a korozi fetézu a prodlouzi jeho zivotnost.

6.2.5 Kontrola polohy retézu
Zkontrolujte, zda hak neni pfetoCen a fetéz prekroucen jako na Obr. 1 a 2. Pokud je
retéz prekroucen, vratte jej do spravne polohy. Nikdy nezaveésujte bfemeno na

pfekrouceny fetéz. Retéz neni pfekroucen, kdyz jsou svafené €asti viech ¢lanku v fadé.

Plati pro nosnosti 5t a vySe. ZvySenou pozornost vénujte kontrole polohy fetézu u
nosnosti 15 a 20t.

Obr. 1 Zkrouceni retézu Obr. 2 Pretoceni retézu

@ RETEZ MUSI BYT \J PRETOCENIM
SROVNAN TAK, ABY ‘b & KLADNICE DOJDE KE
L ]
]

N VYSTUPKY PO ZKROUCENI RETEZU.

SVAROVANI BYLY L . ,
NA JEDNE STRANE < ZPETNYM VRACENIM

“ \ RETEZ VYROVNAME

v
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6.3 ZKOUSKA PRED POUZITIM
6.3.1 NASTAVENI RUCNICH RETEZU

Po instalaci kladkostroje na pracovisti zkontrolujeme
polohu ru¢nich ovladacich fetézl. Vzdalenost konce
spodni smyc€ky ru¢niho fetézu nad urovni plochy, na
niz stoji obsluha kladkostroje pfi praci, musi byt v
rozmezi 500 —1000mm. Kladkostroje jsou dodavany
s rucnimi fetézy, jejichz délky jsou umérné zdvihu
kladkostroje a pfi standardni instalaci splfuji
podminku spravného nastaveni konce fetézu.

V ostatnich pfipadech, kde s ohledem na zpUsob
pouziti kladkostroje délka ru¢niho fetézu nevyhovuje
pfedepsanym podminkam, je nutno fetéz zkratit nebo
prodlouzit.

Zkraceni fetézu: fetéz rozpojime v misté spojovaciho
&lanku vyhnutim volnych konct &lankd. Retéz
zkratime o potfebnou délku a opét spojime
spojovacim ¢lankem.Volné konce spojovaciho ¢lanku
pfihneme k sobé.

Prodlouzeni fetézu: fetéz rozpojime v misté
spojovaciho ¢lanku vyhnutim volnych koncu ¢lankau.
Pfipojime dalSi ¢ast fetézu potfebné délky pomoci
dvou spojovacich ¢lankl. Volné konce spojovacich
¢lankl pfihneme k sobé

Z/DVIH

Spojovaci ¢lanky a ruéni fetéz pozadované délky je
mozno zakoupit jako nahradni dil.

Poznamka: pozadavek na jinou nez standardni délku
ovladacich fetézl je mozno uplatnit jiz pfi objednavce
kladkostroje.

(1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu predeSlé Clanky
tohoto navodu a ujistéte se, ze vSechny kroky byly
spravné provedeny a vSechny €asti jsou bezpe¢né namontovany.
(2) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez zavad.
(3) Tahem za rucni fetéz kladkostroje odzkousejte funkci bez zatizeni.
(4) Tahem za ruc¢ni fetéz koCky odzkouSejte pojezd kladkostroje po pojezdové draze.
(5) Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym bfemenem (10% az 50%
nosnosti). Sou€asné ovéfte brzdu, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bremeno bez
prokluzovani.

500-1000 mm

| |

7 PROVOZ A OBSLUHA POJiZDNEHO KLADKOSTROJE

7.1 POUZITi POJiZDNEHO KLADKOSTROJE
Pojizdny kladkostroj je viceucCelové zafizeni, ur€ené pro zvedani a spousténi bfemen a
horizontalni pfemistovani bfemen v pracovnim prostoru jefabové drahy za normalnich
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podminek na pracovisti i v prostfedich s nebezpe€im vybuchu, je-li na Stitku oznacen
symbol typu ochrany — viz ¢1.2.3 a 2.4 tohoto NKP.

Ovlada se pomoci rucnich fetézl. Je uréen pro organizace i soukromé osoby.

Pfi instalaci ve venkovnim prostfedi chrante pojizdny kladkostroj proti pfimym
klimatickym vlivam.

| [VAROVANI

ProtoZze prace s tézkymi bfemeny mulze predstavovat neolekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi ,Bezpeclnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3.

d

Posledni ¢lanek bfemenového Fetézu je ukotven na télese kladkostroje. Ukotveni je
pouze prevenci proti vysunuti bfemenového fetézu a neni ur€eno pro drzeni bfemene.
Nepokracujte v praci, pokud dojde k napinani ukotveného konce bifemenového fetézu.
Poskozeni ukotveni mlze vést k padu bifemene.

7.2 ZVEDANI, SPOUSTENI
Zvedani i spousténi se provadi tahem za ru¢ni fetéz kladkostroje. Zvedani i spousténi
|ze prerusit v libovolné vySce zdvihu.

1

U kladkostroji s velkym zdvihem (15 a vice m) muZze dojit pfi spousténi biemen ve
vyjimecnych pfipadech (nepferusované a rychlé spousténi) k nebezpeCnému zahfati
brzdy. V téchto pfipadech je zapotiebi spoustét bfemena zvolna a preruSované.

| VAROVANI
Nikdy nezavéSujte na zvedak bifemeno bez pfedchoziho aktivniho pfizvednuti bfemene
kladkostrojem. Muze dojit k padu bfemene z divodu neutazené brzdy.

' JUPOZORNENI

Pfi zvedani bifemen, ktera budou v zvednutém stavu pfevéSovana na jiné zdvihadlo
(jefab, vysokozdvizny vozik a pod.) je nutné odlehcit bfemenovy fetéz (fetézy)
kladkostroje rucnim fetézem kladkostroje, nikoli nadzvednutim bfemene jinym
zdvihadlem. Pouze uvedeny postup zaruCuje bezproblémoveé odbrzdéni brzdy
kladkostroje po sejmuti bfemene

1 [VAROVANI

Kladkostroje nosnosti 15t a 20t
jsou urCeny zasadné pro
vicec€lennou (alespon
dvouclennou) obsluhu. Rychlost
odvijeni fetézu pfi zvedani nebo
spousténi musi byt na obou
kladkostrojich rovhomérné -
synchronizované tak, aby v obou
zasobnicich byla stejna délka
fetézu. Obsluha musi kontrolovat
vyrovnani barevné oznacené
stfedove Casti fetézu na kladnici
(Z£220/20t) nebo na horni kladce
(Z2220/15t) - viz obr. 7.2.

Z220/20t Z220/15t
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7.3 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

! JVAROVANI

(1) Obsluha kladkostroje musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouZziti,
musi dodrzovat platné bezpeénostni a hygienické pfedpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci s kladkostrojem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi
a vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouzity pouze ovéfené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy urCen jeden pracovnik proskoleny o
bezpec€nosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci se kladkostrojem.

(5) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pfed
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna Ci vice
osob pobliz kladkostroje.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor bezpecny
a zda je moznost uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(7) Pro pojezd kladkostroje musi byt zajistén volny prostor pro obsluhu.

(8) Pri praci s kladkostrojem musi byt dodrzen dostatecny odstup obsluhy od bfemene.
Je zakazano zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, ktera neumoznuji dodrzet
dostateCny odstup.

(9) Pokud pracujete s kladkostrojem v omezeném prostfedi, musi byt zajisténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na prfekazku nebo do télesa kladkostroje.

8 KONTROLA KLADKOSTROJE
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: pfedchazi prvnimu pouziti. V8echny nové nebo opravené
kladkostroje musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované pIlnéni pozadavku této pfirucky.

(2) Prohlidky kladkostroji provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentt kladkostroje a
na stupni opotfebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde
oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni _prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha ur€ena uZivatelem na
zaCatku kazdého pouziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,uréena
uzivatelem.

1) béZny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo obfasny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouZiti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovnikd udrzby).
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8.1.2 Denni prohlidka

U Casti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda kladkostroje
nejsou poSkozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
v intervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda jakakoliv
vada nebo poskozeni muze predstavovat nebezpeli a zda je nutna podrobnégjsi
prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky kladkostroje provadéjte ve formé doporuenych pravidelnych
prohlidek. PFfi téchto prohlidkach muze kladkostroj zustat na svém obvyklém misté a
neni tfeba jej rozebirat . Doporu¢ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2)
musi byt provedena pod dozorem kompetentnich osob, které urCi, zda je nutné
kladkostroj rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také pozadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany kladkostroj

(1) Kladkostroj, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez
jeden rok, pred opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Kladkostroj, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkum v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkouSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach kladkostroji vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na pfistupném misté,uréeném uzivatelem .

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny osobé
odpovédné za bezpec€nost a uréené uzivatelem.

8.2 Postup prohlidky

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

‘ ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM :
DIL PROHLIDKY PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Funkce zvedaku vizualné fetéz se zadira, skace, |fetéz vycistita
sluchové vydava nadmérny namazat, pokud se

hluk, apod.

zavada neodstrani,
vymenit fetéz

2. Upevnovaci
soucasti.

vizualni kontrola
vSech Sroubtl, matic,
nytl apod.

vadné nebo chybéjici
soudasti
uvolnéné soudasti

nahradit novymi

dotdhnout povolené
soucasti
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3. Haky
(1) Vzhled

(2) Otageni héku

(3) Pojistka haku

Vizualné

otoCte hakem kolem
osy

ruénim odpruzenim
pojistky

vyskocena pojistka ze
Spicky haku,

ohnuty diik héku, jiné
viditelné deformace
haku

hak se plynule neotaci
nebo drhne

pojistka se pfi stlaceni
nevraci

Odborna revize
zdvihadla — vymeéna
haku a dalsich
poskozenych dilt

vycistit a promazat

vycistit, promazat
oprava nebo vymeéna

4. Retdz biemenovy

vizualné zkontrolujte

Trhliny v misté svaru,

vymeéna fetézu

(1) Vzhled cely fetéz piicné vruby,
deformace, nadmeérné
opotiebeni, koroze

Pozn.

Uplné opotiebeni
fetézu nelze urcit
vizualni kontrolou.
Pti naznaku uplného
opotfebeni
zkontrolujte fetéz
podle ,,Pravidelné
prohlidky*

— Pramé

Svarovana ¢ast

Opotfebovani

v této Casti

(2) Mazéni

(3) Ustaveni fetézu

(4) Pretoceni kladnice
(jen u dvou
nosnych pramentl)

vizualné
vizualni kontrola
podle obr.1 zda fetéz

neni pretoceny

vizualné podle obr.2

fet€z neni namazan

fetéz je pretoceny
nebo nebo zkrouceny,
svary nejsou v fade

fetéz je zkrouceny
pretocenim kladnice,
svary nejsou v fade

Fetéz oCistit a namazat

fetéz narovnejte a
ustavte do normalni
polohy

fetéz vyrovnejte
zpétnym pretocenim
kladnice

5. Retdz ruéni vizualné fetéz je pretoCeny fetéz narovnejte a

nebo zkrouceny ustavte do normalni
polohy

fetéz je deformovan | vyména fetézu
nebo poskozen a
fadné nenabiha do
retézového kola

6. Bo¢nice koCky vizualné viditelna deformace | vyména bocnice

bocnice
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(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

DIL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM
PRO VYRAZENI

NAPRAVA

1. Upeviiovaci

vizualni kontrola

vadné nebo chybéjici

nahradit novymi

soucasti. vSech Sroubu, matic, |soucasti
nyta apod. uvolnéné soucasti dotdhnout povolené
soucasti
2. VSechny dily vizualni kontrola opotitebované nebo nahradit novymi

poskozené dily

zneCisténé a
nenamazané dily

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — oznaceni
nosnosti na

vizualni kontrola

nosnost neni ¢itelna

opravit nebo nahradit
novym

kladkostroji
opravit oznaceni na
kladkostroji
4. Haky zméite rozmér ,,C*“ | namétend hodnota je
(1) Deformace haku pomoci posuvného | vEtsi, neZ stanovi tab.
(rozevieni) meftitka Odborna revize
zdvihadla — vymeéna
vizualni kontrola deformace je viditelna | haku a dalSich
pii vizualni kontrole | poskozenych dilt
nepouzivejte hak,
(2) Opotiebeni haku zmgétte rozmér ,,A“ a | pokud se rozméry Opotiebovany nebo

,» B posuvnym ,»A“ nebo ,,B“ natazeny hak
méfitkem zmenSily o vice nez | nahrad’te novym
10%
Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(t) Standart Limit Standart Limit Limit
0,5 17,5 15,8 16 14,5 24
1 22 19,8 19 17 29
1,6 26 23,4 23 20 35
3,2 36,5 32,8 34 30,5 41
5 42 37,8 35 31,5 45
7,5 48 43,2 38 34,2 47
10 58 52,2 45 40,5 52
15 67 60,3 53 47.7 59
20 75 67,5 60 54 66

5. Retéz
- natazeni

- barevné oznaceni
(plati pro 15 a 20t)

meteni rozteCe

posuvnym méfitkem,
zméfte v misté, které
je nejcastéji ve styku
s kladkou a ofechem

vizualni kontrola

rozméry ,,p* nesmi
piesahovat limitni
hodnoty uvedené

v nasledujici tabulce

barva neni vidét

pokud jsou limitni
hodnoty ptekroceny,
pozadejte o vyménu
fetézu

nabarvit stied fetézu
éervenou barvou
v délce asi 600 mm
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Velikost Pocet Rozte€ méfenych ¢lankd | Vyrazovaci
fetézu méfenych px5 limit pro
(d) Clankd Standart Limit (d)
25 5 75 77,3 4,5
a7 5 105 108,2 6,3
29 5 135 139,1 8,1
11 5 155 159,7 9,9

zaveste biemeno o
hmotnosti rovnajici se
nosnosti kladkostroje,
zvednéte je min. 250
mm a spust’te

po preruseni zvedani
musi brzda udrzet
bfemeno v kazdé
poloze zvedani nebo
spusténi

pokud se tak nestane,
pozadejte o opravu a
sefizeni brzdy

7. Ukotveni fetézu

vizualni kontrola

Konec fetézu neni
dostatecné piipevnén
k télesu

dotahnout upeviovaci
Sroub, poskozeny spoj
opravit a vymeénit

8. Zapadka vizualni kontrola pfi zapadka nezaskakuje | vycistit, promazat

- funkce zvedani za ozuby rohatky nebo vymenit pruzinu
9. Otaceni kladky | Otocte kladkou tahem za | Kladka se plynule vycistit, promazat
(unosnosti 5, 7,5, a | fetéz neotaci nebo opravit

10t)

10. Bo¢nice

vizualni kontrola

viditelna deformace
bocnic

revize zdvihadla
vyfazeni z provozu

11. Pojezd kocky

vizualni kontrola

Nesplnény podminky
6.3.1

Seftidit pojezd

12. Deformace a
opotiebeni pticniku
a zavésného tfmenu

vizualni kontrola nebo
kontrola pomoci
posuvného meéftitka

ohnuty nebo
opotiebovany pti¢nik
nebo zaveésny timen o
vice nez 10%

revize zdvihadla
vyfazeni z provozu
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9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Situace

Pricina

Naprava

1. Kladkostroj neudrzi
bfemeno.

Prokluzovani brzdy.

Setizeni brzdy nebo oprava
podle kap. ,,Udrzba“.

2. Kladkostroj zveda tézce
nebo nezvedne bfemeno.

(1) Kladkostroj je pietizen.

(2) Poskozeny ozubeny
prevod.

(1) Snizte hmotnost ndkladu
do vyse jmenovité nosnosti.
(2) Zkontrolujte soucastky
podle kap. ,,Udrzba*

3. Retéz Spatné nabiha,
zadira se.

Poskozeny nebo opotiebeny
fetéz nebo ofech.

Zkontrolujte fetéz nebo
soucastky podle ,,Pravidelné
prohlidky* nebo provedte
opravu podle kap. ,,Udrzba“

4. Kladkostroj vydava
zvlastni zvuk.

1) Nedostatecné namazany
fetéz.

2) Nedostatecné namazany
prevod.

3) Opotitebovana kladka

1) Proved’te naolejovani
retézu.

2) Proved’te namazani
ozubenych prevodla
mazacim tukem.

3) Vyméiite kladku

4)

5. Neni slySet charakteristicky
zvuk pfi zapadani zapadky do
ozubu rohatky.

Ztrata funkce zapadky .
Rez, necistoty, praskla
pruzina.

Vycistéte, vymeéiite pruzinu.

6. Pojistka haku nezaskakuje.

(1) Poskozena pojistka.

(1) Opravte pojistku.

(2) Deformovany hék. (2) Zkontrolujte hak — viz
. ,Denni prohlidka®.
10 MAZANI
10.1 OBECNE
Pfed aplikaci nového maziva odstrafite mazivo staré, vycistéte soucCastky

rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzivejte mazivo pfedepsané vyrobcem.

10.2 PREVODY

Sundejte kryt na opacné strané fetézového kola.

Odstrante staré mazivo a nahradte novym. PouZijte mazaci tuk PM — A2 nebo jeho

ekvivalent.

10.3 BREMENOVY RETEZ

1 JUPOZORNENI

Chybna udrzba a nedostateéné mazani fetézu muze byt pfi€inou vazné nehody.
VZDY matzte fetéz 1 x tydné nebo Castéji podle narocnosti provozu

VZDY mazte &ast&ji v korozivnim prostfedi(slana voda, morské podnebi, kyseliny apod.)

; nez za normalnich okolnosti .
VZDY pouzivejte strojni olej podle ISO — VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalent.
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11 UDRZBA
11.1 BEZPECNOSTNI ZASADY

! [VAROVANI

S vyjimkou vymény fetézu a sefizeni brzdy mohou udrzbu, odborné prohlidky a
zkousky provadét pouze kvalifikované osoby(servisni organizace), vySkolené
z bezpecnosti a udrzby téchto kladkostrojt.

VZDY pouzivejte vyhradné soucastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje

vyrobce.Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dili nebo

provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY piezkouseijte funkci kladkostroje po provedeni tdrzby.

VZDY oznaéte porouchany nebo opravovany kladkostroj vhodnym napisem (napt.
,MIMO PROVOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na kladkostroji upevnéno bifemeno.

NIKDY nepracujte s kladkostrojem, ktery se opravuje!

11.2 VYMENA BREMENOVEHO RETEZU

11.2.1 JEDNOPRAMENNY RETEZ

OdSroubujte Sroub na télese Obr. 11.2 — Vyména bfemenového fetézu
kladkostroje a sundejte volny konec
fetézu (u nosnosti 3,2t po pfedchozi

demontazi zavlacek a vysunuti
Cepu). ORECH
Za p’osI?dnl clavn(’ak volngho konce NEZATIZENA VETEV
zahaknéte C - Clanek - viz obr. 11.2. o

. St&ANAT ¥ KONCOVY CLANEK
Provedte SPOU?’[G?I tak dlouhvo, azje STAREHO RETEZU
konec nového feteézu dostatecné ¢ - SLANEK
VySUI’WUt- o _ 5 KONCOVY GLANEK
Volny konec fetézu znovu pfipevnéte NOVEHO RETEZU

Sroubem nebo ¢epem a zavlackami
k télesu kladkostroje.

Na druhy konec fetézu pfipevnéte spojku s hakem. Zkontrolujte, zda fetéz neni
prekroucen.

11.2.2 VICEPRAMENNY RETEZ

Sundejte volny konec fetézu na télese kladkostroje po pfedchozi demontazi zavlacek a
vysunuti ¢epu.

Za posledni ¢lanek volného konce fetézu zahaknéte C - Clanek a koncovy ¢lanek
noveho fetézu - viz obr. 11.2.

Provadéjte spousténi tak dlouho, az je konec nového fetézu dostatecné vysunut.
Posledni ¢lanek volného konce nového fetézu navlecte na Cep a znovu namontujte k
t&lesu kladkostroje. Cep Fadné zajistéte zavlackami. Vysunuty konec provieéte pies
kladku v kladnici(nosnost 5 a 10t),nebo kladky v kladnici (nosnost 15 a 20t) a pfes
kladku na zavésu nebo spojovacim nosniku (pouze u nosnosti 10, 15 a 20t), navlecte na
Cep a radné zajistéte pojistnymi krouzky. Zkontrolujte, zda fetéz neni prfekroucen.
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11. 3 SERIZENi BRZDY Obr. 11.3 - Sefizeni brzdy
Sundejte kryt (1) na strané

v . v ¥ Legenda:

retézoveho  kola  spolecné 1= kryt

s ru¢nim fetézem. 2-  matice

Odehnéte  (odjistéte) ohyb 3-  pojistovaci

pojistné podlozky (3) a matici podiozka

(2) zlehka dotahnéte. Zuby | & Sroubowysegment
, \ - pruZina

segmentu (4) musi sedét 6-  fetézové kolo

v zabéru se zuby fetézového 7-  brzdné viozka é 7‘

kola (6). 8- rohatka

Takto dotaZzenou matici povolte 9-  opéerna podlozka

o 1/6 otacky tj. 60° a zajistéte

pojistovaci podlozkou (3).

Nasadte ruéni fetéz na
fetézové kolo a pfiSroubujte
kryt.

Provedte odzkouSeni brzdy
s vhodnym bfemenem.

11.4 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole, opravé
a sestaveni. Jestlize byl kladkostroj z jakéhokoliv divodu demontovan, postupujte podle
nasledujicich pokynu.

1. Udrzbu provadéjte v gistém prostiedi.

2. NIKDY nerozebirejte kladkostroj vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

3. NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dila.

4. NIKDY nepouzivejte teplo (zar) jako prostfedek pfi demontazi dilt, pokud jsou dily
uréeny pro dalSi pouziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek nebo

jinych pohyblivych dilU.
6. Pokud seviete dil ve svéraku, vzdy pouZzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dild.

11.5 KONTROLA

VsSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalSi pouziti.

1. Zkontrolujte vSechny pfevody v€etné hfidele, zda nejsou opotiebeny a nemaji ryhy
nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poskozeny zavit.

3. Brzdici vloZky, rohatku a opérnou podlozku (pozice 7, 8, 7 a 9 na obr. 11.3) ocistéte
draténym kartaCem a zkontrolujte jejich stav.

4. Zméfte tloustku brzdicich vlozZek (viz tabulka 11.6)

Tabulka 11.6
Tloustka vlozky Limit Opotiebeni (mm)
(mm) (mm)
2,5 2 0,5

11.6 OPRAVA

Opotfebované nebo poskozené dily musi byt vymeénény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné menSi povrchové vady odstrarite a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.
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11.7 ZKOUSKA

U vSech opravenych kladkostroju musi byt provedena odbornou osobou zatéZovaci
zkouSka s bfemenem, prevySujicim nosnost o 10% pro ovéfeni funkce a brzdy
kladkostroje.

12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Kladkostroj neobsahuje Zzadné Skodlivé latky, jeho soucasti jsou z oceli a litiny.
Narazniky jsou z pryZe. Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci
kovového odpadu.

13. SOUVISEJiCi DOKUMENTACE
v platném znéni
ES prohlaseni o shodé

Navod kpouziti byl zpracovan vsouladu s nasledujicimi technickymi
predpisy,technickymi normami a narodnimi pfedpisy :

e Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)

e Nafizeni vlady ¢€.23/2003 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 94/9/ES)

e CSNENISO 12100 - 1

e CSNENISO 12100 -2

e CSNEN 13157

e CSNENISO 14121-1

e CSNEN1127-2

e CSNEN 1127 -1

e CSNEN 13463 -1

e Vyhlaska CBU &.22/89 Sb.

e CSN 33 2030.

14. ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku,popf.pouziti neoriginalnich nahradnich dili se muze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pfi nedodrzeni této podminky vyrobce neruéi za bezpeénost svého vyrobku.

V takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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